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(54) Title: ASSEMBLY DEVICE FOR INTERCONNECTING THE EDGES OF PANELS 

(54) Titre: DISPOSITIF D'ASSEMBLAGE POUR MMNTENIR ENSEMBLE DES PANNEAUX PAR LEURS ARETES 
(57) Abstract 

An assembly device for interconnecting the edges of panels 
(1, 2). Each panel has a longitudinal axis (A), two opposite 
surfaces (8, 10) and at least one edge (12) provided with a set 
of specially-shaped parallelepiped tenons (16, 26) and mortises 
10, 28) capable of being interlocked in a single step with a 
corresponding set of shaped tenons and mortises on an adjacent 
edge of another panel. The interconnected panels (1, 2) may be 
locked using a key (4) inserted into a central cavity extending 
between the adjacent edges. One advantage of the device is that 
once the key (4, 11) is inserted, no empty space is left within the 
joint and the contact area between the components is maximised. 
The tight-fitting nature of the joint greatly strengthens it against all 
kinds of impact, stress and pressure to which it may be exposed. 

(57) Abrege* 

Un dispositif d'assemblage pour maintenir' ensemble des 
panneaux par leurs aretes. Chaque panneau a un axe longitudinal, 
deux surfaces opposees, et au moins une arSte munie d'un jeu 
de tenons et de mortaises parail616pip6diques faconn6s de maniere 
particuliere et destines a s'imbriquer d'un seul mouvement avec un 
jeu correspondant de tenons et de mortaises faconn£s et disposes 
sur une arete adjacente d'un autre panneau. Les panneaux une fois 
imbriques peuvent etre bloques a Taide d'une clef ins6rable dans 
une cavite* qui s*6tendent centralement entre les aretes adjacentes. 
Un avantage du dispositif est qu'une fois la clef ins£ree, aucun 
espace Hbre n'est present a Tint^rieur de ce joint et la surface de 
contact entre les pieces est maximum. Cette grande compact du 

joint induit une grande resistance aux chocs, aux tiraillements et aux pressions de toutes sortes auxquels il pourrait etre soumis. 
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DISPOSITIF D 'ASSEMBLAGE POUR MAINTENIR 
ENSEMBLE DES PANNEAUX PAR LEURS ARETES 

La prdsente invention a pour objet un 
5 dispositif permettant d' assurer de fagon simple, sure et 
solide la jointure entre differents panneaux. 

Par "panneaux" on entend tous les 616ments de 
structure ou de revetement presentant des aretes qui 
peuvent etre jointes selon 1' invention, et ce quelgu'en 
10 soit I'usage. 

Ces "panneaux" peuvent f notamment et non 
restrictivement, etre des pans de murs, de panneaux de 
recouvrement 7 des cloisons amovibles destines, par 
exemple, a delimiter un espace de travail, ou encore des 
15. panneaux, diverses pieces de rangement comme par exemple, 
les cotes de boites-classeur , boites a courrier, fichier, 
caissons, presentoirs, armoires a pap^teries , vestiaires 

de bureau etc 

Par "panneaux", on entend egalement des 

20 elements de structures de batiment tels que des parquets, 
des plinthes, differents revetements de sols ou de murs, 
et plus particulierement des revetements isolants . Dans 
ce dernier cas , les panneaux pourront 6videmment etre en 
tout type de mat6riau isolant convenable. A titre 

25 d'exemple de tel materiau, on peut citer le liege 
agglom<§re avec de la r6sine sous press ion. 

Le principe consistant a munir les aretes de 
panneaux a assembler d'un jeu de tenons et de mortaises 
qui se correspondent et qui peuvent venir s'emboiter les 

30 uns dans les autres, est un principe de base de la 
construction . 

Pour 6viter tout jeu, ou tout glissement, dans 
le sens ou les elements ont 6te imbriques, ce qui 
aboutirait une separation non voulue des panneaux, il 

35 est egalement connu de bloquer ceux-ci une fois imbriques 
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en utilisant une clef. Cette clef est ins^ree 
transversalement dans le joint par rapport a la direction 
d' assemblage des Elements de maniere a empecher tout jeu 
entre ceux-ci. De "tels dispositifs sont divulgu£s 
5 notamment dans le brevet canadien n° 114,673 de 1908 et 
le brevet am6ricain n° 4,462,196 de 1984. 

Ce dernier document deer it un joint qui 
comprend un systeme de tenons /mortaises disposes 
sym^triquement sur chague arete des panneaux a joindre. 

10 Une fois les tenons /mortaises emboit§s les uns dans les 
autres , une cavit6 se trouve m^nagee au centre pour 
permettre 1' insertion d.'un clef. Ce systeme de 
tenons /mortaises est efficace mais la structure, la 
position et la forme des tenons et mortaises procurent un 

15 joint qui est tres instable dans la direction de 

1 'assemblage. Pour remedier a ce probleme, un element 
supplementaire est n^cessaire pour maintenir les tenons 
et mortaises en position de maniere a permettre une 
insertion aisee de la clef. De plus la surface de contact 

20 entre les divers 616ments du joint est relativement 
reduite ce qui le rend fragile. 

On peut egalemerit citer ici le brevet canadien 
n° 968,122 de 1975 decrit un systeme de tenons /mortaises 
ou 1 ' assemblage s'effectue en deux mouvements successifs 

25 des elements l'un par rapport h 1' autre. Ce dispositif 
est aussi muni d'une clef. 

Lorsque 1'on assemble divers 616ments, comme 
par exemple des panneaux, bords a bords, on peut 
souhaiter qu'ils foment un certain angle l'un par 

30 rapport a 1' autre. Le brevet canadien n° 114,673 d6ja 
cite, suggere a cet effet d'utiliser deux 616ments de 
structure diff6rente, mais s'imbriquant l'un dans 1' autre 
a 90°, pour former entre eux un angle droit. Le brevet 
am^ricain n° 3, 160,249 de 1960 utilise quant a lui des 

35 elements a assembler identiques mais qui ne s'imbriquent 
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pas l'un avec 1' autre. Chacun de ces elements s'imbrique 
sur une partie d'une meme clef, et les elements et la 
clef ont des formes sp6cifiques suivant 1' angle d6sir6. 

La presente invention a pour objet un 
5 dispositif d ' assemblage pour maintenir ensemble des 
panneaux par leurs aretes . Chaque panneau a un axe 
longitudinal , deux surfaces oppos6es , et au moins une 
arete munie d'un jeu de tenons et de mortaises fagonn6s 
pour s'imbriquer d'un seul mouvement avec un jeu 

10 correspondant de tenons et de mortaises fagonn^s et 
disposes sur une arete adjacente d'un autre panneau. 

Ces panneaux une fois imbriques peuvent etre 
bloques a 1'aide d'une clef insurable dans une cavite qui 
s'etend centralement entre leurs aretes adjacentes. 

15 Ce dispositif d' assemblage selon 1 ' invention 

est caracterise comme suit : 

A - Chaque arete munie de tenons et de 
mortaises comprend une rainure cehtrale orient6e dans 
l'axe longitudinal du panneau. Cette rainure a deux cot6s 

2 0 opposes, et dSfinit, avec la rainure de 1' arete 

adjacente, la cavite dans laquelle viendra s'inserer la 
clef . 

B - Chaque jeu de tenons et de mortaises 

inclut : 

25 a - Un premier tenon parall616pip§dique, 

qui a une longueur 1^ dans le sens de l'axe longitudinal 
du panneau. Ce premier tenon est positionne du cot6 d'une 
des surfaces du panneau par rapport audit axe 
longitudinal. Ce premier tenon se dirige vers ladite 

30 surface mais s'arrete a une distance d x de celle-ci. Ce 
premier tenon a un premier cot6 qui, au moins en partie, 
d^finit un des cotes opposes de la rainure centrale. 

b - Une premiere roortaise qui a des 
cot6s opposes espaces d'une distance de longueur 1^. 

35 Cette premiere mortaise est orient6e vers l'ext6rieur et 
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ouvre sur la meme surface du panneau que celle vers 
laquelle est oriente le premier tenon, Cette premiere 
mortaise a un de ses cotes opposes d6f ini au moins en 
partxe par un second cote du premier tenon. Ce second 
5 cote du premier tenon est adjacent au premier cote dudit 
tenon. La premiere mortaise a 1' autre de ses cot6s 
opposes de profondeur d 2 defini par une portion de 
1' arete du panneau et qui re joint la surface dudit 
panneau • 

10 c - Un second tenon parall^lepipedique 

qui a des cotes et une longueur egale a 1 2 par rapport a 
l'axe longitudinal du panneau, Ce second tenon est 
position^ du cot6 de 1' autre surface du panneau par 
rapport audit axe longitudinal, Ce second tenon se dirige 

15 vers l'axe longitudinal du panneau. Le cotS du second 

tenon qui se trouve le plus proche de l'axe longitudinal 
est positionn6 a une distance d 2 de 1' autre surface du 
panneau • 

d - Une seconde mortaise, qui a des 
20 cotes opposes espaces d'une distance egale & 1^. Cette 
seconde mortaise 6tant ouverte vers l'int^rieur et 
orient6e vers 1 ' axe longitudinal du panneau . Cette 
seconde mortaise est tangente & la rainure et a un fond 
dispose Sl une distance dj de 1' autre surface du panneau. 
25 Cette seconde mortaise a aussi un de ses cot6s opposes 

defini au moins en partie par un cot6 du second tenon. Ce 
cot§ du second tenon est adjacent au cote du second tenon 
le plus proche de l'axe longitudinal. La seconde mortaise 
a en outre 1' autre de ses cot§s opposes d§fini par une 
30 autre portion de 1' arete du panneau. • ■= 

C - Enfin, la clef qui sert au blocage des 
panneaux est fagonn£e pour s' insurer dans la cavite . 
Celle-ci a une section d'une surface qui est sensiblement 
egale a deux fois la surface de la rainure d'un panneau. 



3DOCID: <WO 9520725A1_I_> 



WO 95/20725 PCT/FR95/00079 



Comme on peut maintenant l'apprecier, les 
tenons et mortaises , de par leur formes et dimensions, 
permettent au premier tenon de 1 ' arete du panneau de 
s' insurer d'un seul mouvement dans la seconde mortaise de 
5 1' arete adjacente de 1' autre panneau. Ces formes et 
dimensions permettent egalement au deuxieme tenon de 
1' arete du meme panneau de s'inserer simultanSment d'un 
seul mouvement dans la premiere mortaise de 1' arete 
adjacente de 1' autre meme panneau, avant insertion de la 
10 clef. 

Ce dispositif d' assemblage selon 1' invention 
possede de nombreux avantages . 

Tout d'abord, celui-ci a 1'avantage d'etre 
simple et rapide a mettre en place, les tenons et 

15 mortaises etant avantageusement disposes de maniere a 
pouvoir etre assembles d'un seul mouvement, suivant une 
seule direction. 

En outre, un autre avantage du dispositif 
selon 1' invention est de fournir un joint d'une grande 

20 solidite. En effet, une fois la clef ins§r6e, aucun 

espace libre n'est present a l'interieur du joint et la 
surface de contact entre les pieces est maximum. Cette 
grande compacite du joint induit une grande resistance 
aux chocs, aux tiraillements et aux pressions de toutes 

25 sortes auxquels il pourrait etre soumis . 

Selon une premiere variante pr6f6r6e de 
1' invention, le cot# du second tenon oppose au cot6 le 
plus proche de l'axe longitudinal, est tangent a 1' autre 
surface du panneau. Cette disposition particuliere a 

30 1'avantage de presenter un joint ayant une surface lisse 
et sans asp6rit6s . 

Suivant une deuxieme variante pr6fer6e de 
1' invention, la rainure a ses cotes qui sont 6gaux a 
et sont separ^s 1'un de 1' autre par une distance 6gale & 

35 1^ • second cot6 du premier tenon a une longueur 6gale 
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a ±2 . La seconde mortaise a ses cot6s opposes 6gaux h 1 2 
et le second tenaon a son cote oppose a celui definissant 
en partie la seconde mortaise qui est 6gale a 1^, et son 
cot6 oppose a celui le plus proche de 1'axe longitudinal/ 
5 qui est positionn<§ a une distance 1 2 de 1' autre surface 
du panneau . Ce cot6 oppose du second tenon determine une 
encoignure ouverte sur ladite autre surface du panneau. 
La distance dj^ est egale de ce fait k 1 1 et la distance 
d 2 est alors 6gale a la somme des distances 1^ et 1 2 

10 Ce dispositif particulier penuet non seulement 

une imbrication des panneaux en ligne par un seul 
mouvement dans le sens vertical par rapport a l'axe 
longitudinal des panneaiux, mais aussi une imbrication de 
ces meme panneaux dans des directions transversales par 

15. un seul mouvement. Selon ce mouvement le premier tenon de 
1' arete du panneau s' engage dans la rainure centrale de 
1 ' arete adjacente de 1 'autre panneau, tandis que la 
seconde mortaise de 1' arete du panneau regoit le second 
tenon de 1' arete adjacente de 1' autre panneau. Une fois 

20 cette imbrication r6alisee, on insere la clef. 

Ainsi, cette deuxieme variante pref^ree de 
1' invention a le grand avantage de permettre non 
seulement la jointure de panneaux en ligne, mais aussi 
suivant un certain angle. Cela sans modification de la 

25 structure du jeu de tenons et mortaises, ou de la clef. 

Suivant une troisieme variante pr6fer6e de 
1' invention les premiers et seconds tenons peuvent avoir 
une forme rectangulaire, ceci permettant, dans le cas de 
panneaux pouvant etre assembles suivant un angle non nul f 

30 d'obtenir un angle droit. Dans ce dernier cas, il peut 
etre avantageux que la distance 1-j^ soit 6quivalente a 
deux fois la distance 1 2 , cela implique que la section de 
la cavite est un losange. Cela implique egalement, que 
dans le cas ou les tenons ont une forme rectangulaire, la 
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cavite a une section carree, ce qui constitue une 

quatrieme variante preferee selon 1' invention. 

Pour munir les panneaux du jeu de tenons et 

mortaises selon 1' invention il est possible que celui-ci 
5 soit int§gre a 1' arete du panneau. Mais il est egalement 

possible que ce jeu de tenons et de mortaises soit 

integre a un 616ment distinct du panneau. Cet element 

etant destine a venir se fixer sur les aretes 

correspondantes de ce panneau. 
10 Les dessins Joints a la divulgation plusieurs 

modes de realisation prefSres de 1' invention. 

La figure 1 est une vue en perspective de deux 

panneaux joints en ligne suivant un premier mode de 

realisation pr6f6re 1 'invention, ou un jeu de tenons et 
15 de mortaises selon 1' invention est present sur des 

elements qui sont distincts des panneaux , mais fixes aux 

aretes de ceux-ci. 

Les figures 2a et 2b sont des vues en coupe 

horizontale des extremites d'un panneau sont les aretes 
2 0 sont integralement form§es d'un jeu de tenons et 

mortaises selon un deuxieme mode de realisation pr6f6r6 

de 1' invention. 

La figure 3 est une vue en coupe horizontale 

des extremites de deux panneaux tels qu'illustr£s sur la 
25 figure 2, ayant leurs jeux respectifs de tenons et de 

mortaises en regard 1'un de 1' autre. 

La figure 4 est une vue en coupe horizontale 

similaire a celle de la figure 3, montrant les panneaux 

une fois assembles et la clef ins£r£e . 
30 Les figures 5a et 5b sont des vues en coupe 

horizontale des extremites d'un panneau sont les aretes 

sont integralement fornixes d'un jeu de tenons et 

mortaises selon un troisi&me mode de realisation prefere 

de 1' invention. 
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La figure 6 est une vue en coupe horizontals 
des extremit^s de deux panneaux tels qu'illustres sur la 
figure 5, ayant leurs jeux respectifs de tenons et de 
mortaises en regard l'un de 1' autre de maniere a realiser 
5 un assemblage des panneaux en ligne. 

La figure 7 est une vue en coupe horizontale 
similaire a celle de la figure 5, montrant les panneaux 
une fois assembles en ligne et la clef inseree. 

La figure 8 apparaissant sur la meme planche 
10 de dessins que la figure 5a est une vue en coupe 
horizontale des extremites de deux panneaux tels 
qu'illustres sur la figure 5, dont les jeux respectifs de 
tenons et de mortaises sont pr^sentes en regard l'un de 
1' autre de maniere a realiser un assemblage des panneaux 
15 a angle droit. 

Enfin, la figure 9 apparaissant sur la meme 
planche de dessin que la figure 6, est une vue en coupe 
horizontale de deux panneaux tels qu'illustres sur la 
figure 5, une fois assembles a angle droit et la clef 
20 inseree. 

La figure 1 repr6sente deux panneaux 9 et 7 
joints selon un premier mode de realisation pr6f6r6 du 
dispositif d' assemblage selon 1' invention. II comprend un 
element 3 imbrique a un deuxieme 616ment 5 et une clef 4 

25 positionnee pour etre inseree dans une cavite 6 laissee 
entre les deux elements une fois ceux-ci imbriqu6s. Les 
Elements 3 et 5 sont pourvus d'un jeu de tenons de 
mortaises dont la structure est identique a celle qui 
sera d§crite ci-apres en se referant a la figure 2. Les 

3 0 Elements 3 et 5 sont distincts des panneaux 9 et 7 et 

sont fix6s aux aretes 15 et 13 de ceux-ci par tout moyen 
approprie (colle, vis. . . ) . 

La figure 2 reprSsente une vue en coupe de 
panneaux munis de jeux de tenons et de mortaises selon un 
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second mode de realisation de 1' invention ou les jeux 
sont integres au panneau. 

Sur cette figure chaque panneau 1 ou 2 a un 
axe longitudinal "A", deux surfaces opposes 8 et 10, et 
5 au mo ins une arete 12 munie d # un jeu de tenons et de 
mortaises . Chaque arete 12 munie de tenons et de 
mortaises comprend une rainure centrale 14 orientde dans 
1'axe "A" du panneau. Cette rainure a deux cotes opposes 
et definit avec la rainure 12 de 1' arete adjacente, une 

10 cavite qui correspond a„celle numerotee 6 sur le mode de 
realisation de la figure 1. 

Chaque jeu de tenons et de mortaises inclut un 
premier tenon rectangulaire 16 , qui a une longueur 1± 
dans le sens de 1'axe "A" du panneau. Ce premier tenon 16 

15 est positionne du cote d'une des surfaces du panneau 8 
par rapport a 1'axe "A". Ce premier tenon 16 se dirige 
vers ladite surface mais s'arrete a une distance d-j^ de 
C elle-ci. Ce tenon 16 a un premier c5t£ 18, qui au moins 
en partie, definit un des cot6s opposes de la rainure 

20 centrale 14. 

Chaque jeu de tenons et de mortaises inclut 
egalement une premiere mortaise 20, qui a des cotes 
opposes, espaces d'une distance de longueur 1 2 - Cette 
premiere mortaise 20 est orientee vers 1'extSrieur et 

25 ouvre sur la meme surface du panneau 8 que le premier 

tenon 16. Cette mortaise 20 a un de ses cot6s opposes qui 
est defini, au moins en partie, par un second cot§ 22 du 
tenon 16, ce second cote 22 du tenon 16 6tant adjacent au 
cote 18 du tenon 16. La mortaise 20 a 1' autre de ses 

30 cotes opposes d'une prof ondeur d 2 , qui est defini par une 
portion 24 de 1' arete 12 du panneau et qui re joint la 
surface 8 du panneau. 

Chaque jeu de tenons et de mortaises comprend 
egalement un second tenon rectangulaire 26 qui a des 

35 cotes et une longueur 6gale a 1 2 par rapport a 1'axe "A" 
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du panneau. Ce second tenon 26 est postionne du cote de 
1 'autre surface 10 du panneau par rapport a l'axe "A". Ce 
second tenon 26 se dirige vers l f axe "A" du panneau. Le 
cote 2 9 du second tenon 2 6 qui se trouve le plus proche 
5 de l'axe "A" ' est positionn6 a une distance d2 de la 
surface 10 du panneau. Le cot£ du tenon 26, opoos6 au 
cot6 2 9 le plus proche de l'axe "A", est tangent h 
1' autre surface 10 du panneau. 

Enfin, chaque jeu de tenons et mortaises du 

10 dispositif d ' assemblage selon 1' invention comprend une 

seconde mortaise 2 8 qui a des cotes opposes espaces d'une 
distance egale a 1^. Cette seconde mortaise 28 est 
ouverte vers 1 ' inter ieur et orientee vers l'axe "A" du 
panneau. Cette mortaise 2 8 est tangente a la rainure 14 

15 et a un fond dispose a une distance d^ de 1' autre surface 
10 du panneau. Cette mortaise 2 8 a aussi un de ses cotes 
opposes defini au moins en partie par un cote 30 du 
second tenon 26. Ce cotS 30 du tenon 26 est adjacent au 
cote 2 9 le plus proche de l'axe "A". La seconde mortaise 

20 2 8 a, en outre, 1' autre de ses cot6s opposes d6fini par 
une autre portion 32 de 1' arete 12 du panneau. 

La figure 3 presente les deux panneaux 1 et 2 
precedemment decrit, prets a etre assembles. A cet effet, 
les panneaux sont positionnes l'un par rapport ci 1' autre 

25 de facon a permettre un assemblage de ceux-ci en un seul 
mouvement . 

A ce sujet, on appreciera que les tenons et 
mortaises sont fagonnes de maniere a permettre au premier 
tenon 16 de 1' arete 12 du panneau 1 de s' insurer d'un 
30 seul mouvement dans la seconde mortaise 128 de 1 'arete 
adjacente 112 de 1 'autre panneau 2. De meme le deuxieme 
tenon 2 6 de 1 ' arete 12 du meme panneau 1 vient s ' insurer 
d'un meme mouvement dans la pemiere mortaise 120 de 
1' arete adjacente 112 de 1' autre panneau 2. 
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Une fois 1 'assemblage des panneaux realises, 
corame presente dans la figure 4, la clef 4 est ins6ree 
dans la cavite centrale de maniere a bloguer le 
dispositif . 

5 Un troisieme mode de realisation pr6f£r£e de 

1' invention est representee dans les figures 5 a 9. 

Dans celui-ci les panneaux sont munis d'un 
dispositif comport ant certaines caracteristiques 
structurelles semblables au deuxieme mode de realisation. 

10 Aussi, pour plus de simplicity les Elements illustres sur 
les figures 5 a 9 ont 6t£ numerotes de maniere h ce que 
les elements similaires a ceux pr6c£demment deer its 
soient identifies par des numeros qui ne different que 
par le chiffre des centaines. 

15 Ce troisieme mode de realisation possede une 

structure qui se distingue du deuxieme mode de 
realisation par le fait que. la rainure 214 a ses cotes 
qui sont egaux a 1 2 et sont s6par§s l'un de 1' autre par 
une distance 6gale a 1^ Le premier tenon 216 a une forme 

20 rectangulaire, son second cot6 222 a une longueur Sgale a 
1 2 / ainsi que les cot§s opposes de la seconde mortaise 
228 qui sont aussi Sgaux a 1 2 • De plus, le second tenon 
226 a son cote 234, oppos6 a celui 230 definissant en 
partie. la seconde mortaise 228/ 6gal a 1 1 . Ce tenon 226 

25 a, en outre, son cot6 236 oppos6 a celui 229 le plus 

proche de l'axe "A", qui est positionn6 h une distance 1 2 
de 1' autre surface 210 du panneau. Ce cote 236 oppose du 
second tenon 226 determine une encoignure 238 ouverte sur 
1' autre surface 210 du panneau. Enfin f la distance 1^ est 

30 equivalente a deux fois la distance 1 2 , ce qui implique 
que la section de la cavite est un carre. 

Cette forme et cette disposition particuliere 
du jeu de tenons et mortaise a pour consequence que la 
distance d 1 est alors #gale a 1 1# et que la distance d2 

35 est alors 6gale a la somme des distances 1^ et 1 2 . 
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Selon ce troisieme mode de realisation 
preferee de 1 'invention, il est possible de joindre les 
panneaux en ligne (voir figure 6 et 7). On procede alors 
de la meme maniere que pour les panneaux selon le premier 
5 mode de realisation prSferee de 1' invention. Ce troisieme 
mode de realisation preferee permet egalement une 
imbrication perpendiculaire des panneaux. Ainsi, la 
figure 8 represente les deux panneaux de la figure 5 
disposes perpendiculairement l'un par rapport a 1' autre 

10 de maniere a etre assembles d'un seul mouvement . Pour 
proceder a cette imbrication le premier tenon 216 de 
1' arete du panneau 2 01 doit s' engager dans la rainure 
centrale 314 de 1 ' arete adjacente de 1 ' autre panneau 302, 
tandis que la seconde mortaise 228 de l'arete du panneau 

15. 201 regoit le second tenon 326 de l'arete adjacente de 
1' autre panneau 302. 

La figure 9 represente les panneaux de la 
figure 8 une fois assembles perpendiculairement, la clef 
204 est inseree dans la cavite formee par la reunion de 

20 la rainure centrale 214 du panneau 201 et de la seconde 
mortaise 32 8 de 1 ' autre panneau 302. 

Il est evidemment possible que les jeux de 
tenons et mortaises selon 1' invention ne f assent pas 
partie. integrante des panneaux mais soient presents sur 

25 des elements distincts des panneaux a assembler, comine 
represent^ dans la figure 1. Tel que pr6c6demment 
indique, dans ce mode de realisation preferentiel de 
1' invention, le jeu de tenons et de mortaises present sur 
les elements est analogue a celui decrit dans le deuxieme 

30 mode de realisation pr6f§r6 de 1 'invention, Les Elements 
distincts 3 et 4 sont fixes sur les aretes des panneaux 9 
et 7. Ces Elements 5 et 3 sont munis d'un jeu de tenons 
et mortaises selon la premiere variante pr6f6r6e de 
1' invention telle que representee dans les figures 2, 3 

35 et 4. 
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La clef, les panneaux, ou les Elements 
distincts, munis des jeux de tenons et de mortaises selon 
1' invent ion , peuvent §videmment etre fabrigues en tout 
mat^riaux de constructions convenables et notamment en 
5 plastigues, en bois, en metal et en divers mat6riaux 
composites etc..-. lis peuvent etre obtenus par 
pultrusion, extrusion, moulage, d6coupage ou tout autres 
moyens usuellement connus de 1'homme du metier. 

Les realisations de 1' invention, au sujet 
10 desquelles un droit exclusif de propriete ou de privilege 
est revendigue, sont definies comme il suit : 
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REVINDICATIONS 

1. Un dispositif d ' assemblage pour maintenir 
5 ensemble des panneaux par leurs aretes, chaque panneau 
ayant un axe longitudinal, deux surfaces opposSes, et au 
moins une arete munie d'un jeu de tenons et de mortaises 
fagonnes pour s'imbriquer d'un seul mouvement avec un jeu 
correspondant de tenons et de mortaises fagonnes et 
10 disposes sur une arete adjacente d'un autre panneau, 

lesdits panneaux une fois imbriques pouvant 
etre bloques a 1 ' aide d'une clef insurable dans une 
cavite s'etendant centralement entre lesdites aretes 
adjacentes, 

15 ledit dispositif d' assemblage etant 

caracteris£ en ce que ': 

A - chaque arete munie de tenons et de 
mortaises comprend une rainure centrale orientee dans 
l'axe longitudinal du panneau, cette rainure ayant deux 
2 0 cotes opposes, et definissant avec la rainure de 1' arete 
adjacente, ladite cavit6, 

B - chaque jeu de tenons et de mortaises 

inclut : 

a - un premier tenons 

25 parall^lepipedique , ayant une longueur 1^ dans le sens de 
l'axe longitudinal du panneau, ce premier tenon 6tant 
positionnS du cdt6 d'une des surfaces du panneau par 
rapport audit axe longitudinal, ce premier tenon se 
dirigeant vers ladite surface mais s'arretant a une 

30 distance d± de celle-ci, ledit premier tenon ayant un 

premier cote, qui au moins en partie d^finit un des cot6s 
opposes de la rainure centrale, 

b - une premiere mortaise ayant des 
cotes opposes espaces d'une distance de longueur l2# 

35 cette premiere mortaise 6tant orientee vers l'ext^rieur 
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et ouvrant sur la meme surface du panneau que le premier 
tenon, ladite premiere mortaise ayant un de ses cot§s 
opposes d§fini au moins en partie par un second cot6 du 
premier tenon, ce second cote du premier tenon 6tant 
5 adjacent au premier cot6 dudit tenon, ladite premiere 

mortaise ayant 1' autre de ses cot6s opposes de profondeur 
d^ d6fini par une portion de 1' arete du panneau et 
rejoignant la surface dudit panneau, 

c - un second tenon parallelepipedique 

10 ayant des cotes et une longueur egale a 1 2 par rapport a 
l'axe longitudinal du panneau, ce second tenon 6tant 
positionne du cote de 1' autre surface du panneau par 
rapport audit axe longitudinal, ce second tenon se 
dirigeant vers l'axe longitudinal du panneau, le cot6 

15 dudit second tenon se trouvant le plus proche dudit axe 
longitudinal §tant positionne a une distance d 2 de ladite 
autre surface du panneau, 

d - une seconde mortaise, ayant des 
cot6s opposes espac§s d'une distance egale a 1^, cette 

2 0 seconde mortaise etant ouverte vers l'interieur et 
orient^e vers l'axe longitudinal du panneau, cette 
seconde mortaise 6tant tangente a la rainure et ayant un 
fond dispose a une distance d 2 de 1' autre surface du 
panneau, cette seconde mortaise ayant aussi un de ses 

25 cot6s opposes def ini au moins en partie par un cot6 du 
second tenon, ce cot6 du second tenon 6tant adjacent au 
cot6 de ce second tenon le plus proche de l'axe 
longitudinal, la seconde mortaise ayant en outre 1' autre 
de ses cotes opposes d6f ini par une autre portion de 

30 1' arete du panneau. 

C - la clef servant au bloc age des panneaux 
est fagonnee pour s'inserer dans la cavit6, celle-ci 
ayant une section d'une surface sensiblement egale a deux 
fois la surface de la rainure d'un panneau, 
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D - lesdits tenons et mortaises, de par leurs 
formes et dimensions, permettant au premier tenon de 
1' arete du panneau de s ' inserer d'un seul mouvement dans 
la seconde mortaise de 1' arete adjacente de 1' autre 
5 panneau et au deuxieme tenon de 1 ' arete du meme panneau 
de s f inserer d'un seul mouvement dans la premiere 
mortaise de 1' arete adjacente de I'autre meme panneau 
avant insertion de la clef. 

2. Dispositif d'assemblage selon la 

10 revendication 1 caract6jris6 en ce que le cot6 du second 
tenon, oppose au cote le plus proche de l'axe 
longitudinal, est tangent a I'autre surface du panneau. 

3. Dispositif d'assemblage selon la 
revendication 1 caract6rise en ce que la rainure a ses 

15 cotes qui sont egaux a et sont s£par6s 1'un de 

I'autre par une distance £gale a lp 

le second cote du premier tenon a une longueur 

egale a 12, 

la seconde mortaise a ses cot£s opposes 6gaux 

20 a l 2 r et 

le second tenon a son cot6 oppos6 a celui 
definissant en partie la seconde mortaise qui est 6gal a 
1^ et son cot6 oppos6 h celui le plus proche de l'axe 
longitudinal, qui est positionn6 a une distance I2 de 

25 I'autre surface du panneau, ce dit cote oppos6 du second 
tenon determinant une encoignure ouverte sur ladite autre 
surface du panneau, 

la distance dl 6tant 6gale de ce fait & 1^, la 
distance d2 etant alors egale a la somme des distances lj 

30 et 1 2/ 

ce dispositif particulier permettant non 
seulement une imbrication des panneaux en ligne par un 
seul mouvement dans le sens vertical par rapport a l'axe 
longitudinal des panneaux, mais aussi une imbrication de 
35 ces memes panneaux dans des directions transversales par 
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un seul mouvement selon lequel le premier tenon de 
1' arete du panneau s' engage dans la rainure centrale de 
1' arete adjacente de 1' autre panneau, tandis que la 
seconde mortaise de 1 r arete du panneau regoit le second 
5 tenon de 1' arete adjacente de 1' autre panneau, avant 
insertion de la clef. 

4- Dispositif d' assemblage selon la 
revendication 3 cairacterise en ce que la distance 1^ est 
equivalente a deux fois la distance 1 2 , ce qui implique 

10 que la section de la cavite est un losange. 

5. Dispositif d'assemblage selon la 
revendication 1,2, 3 ou 4 caracterise en ce que la forme 
parall616pipedique du premier et du second tenon est 
rectangulaire . 

15 6. Dispositif d'assemblage selon les 

revendications 1, 2, 3 ou 4 caracterise en ce que le jeu 
de tenons et mortaises est integre a 1' arete 
correspondante du panneau, 

7. Dispositif d'assemblage selon la 

2 0 revendication 5 caracterise en ce que le jeu de tenons et 
mortaises est integre a 1' arete correspondante du 
panneau . 

8. Dispositif d'assemblage selon les 
revendications 1, 2, 3 ou 4 caracterise en ce que le jeu 

25 de tenons et de mortaises est int6gr6 a un 616ment 

distinct du panneau, ledit Element 6tant destine a venir 
se fixer sur les aretes correspondantes dudit panneau. 

9. Dispositif d'assemblage selon la 
revendication 5 caract§ris6 en ce que le jeu de tenons et 

30 de mortaises est integr6 a un 616ment distinct du 

panneau, ledit element etant destine a venir se fixer sur 
1' arete correspondante dudit panneau. 
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